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powercore®
traction NGO
025-125Y420

Newcomer:
Hochleistungs-Elektroband fiir die
Elektromobilitat. Superdiinn, hohe
mechanische Festigkeit bei geringsten
Ummagnetisierungsverlusten.
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thyssenkrupp



Der E-Motor ist das Herz des Elektrofahr- Macht die Extrameile mOg“Ch

zeugs und das eingesetzte, nicht korn-

orientierte Elektroband bestimmt seine Unser Premiumprodukt
Leistungsfahigkeit und Effizienz. 02 5_12 5Y420

Unsere nicht kornorientierten powercore®

traction Sorten sind SpEZIEH far die hohen Hohe Effizienz, geringste Ummagnetisierungsverluste bei gleichzeitig hoher Festigkeit

I _ und damit ideale Eignung fur automobile Hochleistungs-Traktionsmotoren — das zeichnet
Anfo.r_d?rung.en. der naChhaItlgen EIEktrO unseren Werkstoff 025-125Y420 aus. Nicht zuletzt punktet er auch durch seine Verwend-
mobilitat optimiert. barkeit mit unterschiedlichen Paketierverfahren und Isolationssystemen. Seine Vorteile:

Geringste Ummagnetisierungsver- @ E-Mobility Top-Grade

luste und hohe Festigkeit — ideal fur fur die groBvolumige
hocheffiziente und schnelldrehende Serienfertigung
automobile Traktionsmotoren

Maximale Effizienz im E-Motor @ Maximale Nachhaltigkeit:
bei Kombination mit unseren Als CO,-reduzierter
Klebe-Isolationslacken bluemint® Stahl verfligbar




Hochste Anforderungen werden an die Performance und Effizienz . . .
von modernen Traktionsmotoren gestellt. e u e re I | I I u I l l g u e e rre I C
Dazu muss das Elektroband mdglichst niedrige Ummagnetisie- teilweise kontrar — thyssenkrupp Steel hat das Spannungsfeld - . -
rungsverluste aufweisen sowie (iber hohe magnetische Polari- jedoch durch eine neu entwickelte E-Mobility Top-Grade I Z e n We r e e I a n e I
sation und Festigkeit verfligen. Diese Anforderungen sind mithilfe eines optimierten Legierungskonzepts aufgelost.

Anforderungen des E-Motors
Hohe Effizienz
Hohe Drehzahlen . . .
Effizienz  Nachhaltigkeit Performance Besserer Wirkungsgrad fur Elektromotoren:
Flohes Drehmoment Mehr Reichweite oder kleinere Batterie durch 025-125Y420
Der Ummagnetisierungsverlust wird maBgeblich durch Blech- 025-125Y420 zeichnet sich durch einen sehr niedrigen Ummag-
dicke, Legierung und Fertigungsprozess des Materials beein- netisierungsverlust von max. 12,5 W/kg (400 Hz, 1 T) aus.
] Geringe Ummagnetisierungsverluste flusst. Er bestimmt, wie effizient ein Motor die elektrische
Elektroantriebe Hohe Festigkeit Energie nutzt und in Rotationsenergie umsetzen kann. Schnelllaufende Antriebsmotoren in modernen Elektrofahr-
. zeugen bendtigen nicht nur hervorragende magnetische
erfordern maBgeschneiderte Hohe magnetische Polarisation Ein niedriger Ummagnetisierungsverlust ist im E-Motor gleich- Eigenschaften, sie stellen auch hohe Anforderungen an die
Eigenschaften des Elektrobands : bedeutend mit einem hohen Wirkungsgrad. Steigt der Wirkungs- mechanischen Eigenschaften des Elektrobands — vorrangig an
im E-Motor Eigenschaften des Elektrobands grad, kann ein Elektrofahrzeug mit einer Batterieladung mehr die Festigkeit des Materials. Die hohe Festigkeit von 420 MPa
Kilometer zuriicklegen oder die Batteriekapazitat kann bei bietet hier die notwendige Festigkeitsreserve auch fur Hochleis-
gleicher Reichweite verkleinert werden. Das spart Gewicht tungsantriebe und die Méglichkeit, das Motordesign beispiels-
und Kosten. Unsere Neuentwicklung powercore® traction weise hinsichtlich der Kompaktheit positiv zu beeinflussen.

Die neu entwickelte E-Mobility Top-Grade der Sorte von thyssenkrupp Steel von max. 14 W/kg (027-140Y420) auf

025-125Y420 — mit nur 0,25 Millimetern besonders diinn — max. 12,5 W/kg (bei 400 Hz und 1 T) reduziert werden.

verfligt dank eines optimierten Legierungskonzepts Gber

geringste Ummagnetisierungsverluste und eine hohe Mit diesen Werten gehort die neue Sorte zu den Spitzenreitern

mechanische Festigkeit (Rpo,z) von mindestens 420 MPa. der in Europa verfligharen Sorten und ist damit Top-Grade im

Die Ummagnetisierungsverluste konnten im Vergleich zur E-Mobility Segment.

besten Vorgangersorte in der gleichen Festigkeitsklasse
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Maximale Ummagnetisierungsverluste [W/kg] bei 400 Hz/1 T



Die Kombi macht's: Maximale
Effizienz in Verbindung mit
unseren Klebe-|solationslacken

Neben der Qualitat der verwendeten Elektrobandsorte spielt vor allem auch deren
Verarbeitung zu Rotor- und Statorpaketen eine entscheidende Rolle, um maximale
Effizienz im E-Motor zu erreichen.

Im Gegensatz zu den in einer GroBserie Ublichen Verfahren In Summe kénnen die Motorverluste durch das Klebepaketieren

wie Stanzpaketieren und SchweiBen, bleiben die Materialeigen- im Vergleich zum Stanzpaketieren deutlich reduziert werden.
schaften des Elektrobands flr das Endprodukt Motor beim Versuche mit inhouse entwickelten Prototypen auf dem eigenen
Klebepaketieren optimal erhalten: Mit Klebesystemen werden Motorprifstand belegen, dass mit dem Klebepaketieren je

die nachteiligen Effekte beim mechanischen Fugen von Lamel- nach Arbeitspunkt die Motorverluste um bis zu 16 % reduziert
len in Form von Materialschadigungen und Kurzschlissen ver- werden konnten. Weiteres Verbesserungspotential ist mdglich.

mieden. Beim Klebepaketieren kdnnen Verluste durch uner-
wiinschte Strompfade und Stérungen im magnetischen Fluss
minimiert und somit Elektromotoren mit signifikant hoherer
Effizienz und Leistungsdichte gebaut werden.

Reduzierung der CO,-Emissionen
in der Nutzungsphase

Klebepaketieren: Deutliche Redu-
zierung der Motorverluste mdglich,
bis zu 16 % bereits nachgewiesen

E-Mobility Top-Grade fir die
groBvolumige Serienfertigung —

Made In Europe

Um die anspruchsvollen Produkteigenschaften und die hohe Qualitat der
Elektrobander realisieren zu kdnnen, liegt die Messlatte an unsere modernen

Produktionsanlagen hoch.

Deshalb investiert thyssenkrupp Steel am Standort Bochum
unter anderem in ein hochmodernes Doppelreversiergerist und
eine gekoppelte Glih- und Isolierlinie. Mit dieser Konfiguration
kénnen dinne Elektrobdnder mit hoher Planheit und engsten
Dickentoleranzen gewalzt und mit besonders homogenen
mechanischen und magnetischen Eigenschaften hergestellt
werden. Der Serienhochlauf der neuen NO25-Sorte erfolgt auf
neuen Anlagen am Standort Bochum ab Anfang 2025. Bemus-
terungs- sowie Homologationsanfragen kénnen ab sofort
erfolgen.

Mit den modernen und energiesparenden Aggregaten erweitert
thyssenkrupp Steel seine Fahigkeiten bei der Herstellung von
nicht kornorientiertem Elektroband derart, dass der steigenden
Nachfrage nach dinneren und hochsilizierten Materialien best-
maoglich entsprochen werden kann.

Und das ,Made in Europe” — beste Qualitat mit hoher Beratungs-
qualitat vor Ort und eine verldssliche Lieferkette fur ganz
Europa.

Lieferbar in Serie ab Januar 2025 —
Homologationsmengen sind ab
sofort verflgbar

Kapazitdten nach Hochlauf aus-
reichend flr groBvolumige Serien-
fertigung auf modernsten Anlagen
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Optimaler Footprint: Dicke, Breite, Durchmesser:
025-125Y420 qibt es Produktlbersicht und
auch als bluemint® Abmessungsspektrum

Unter dem Namen bluemint® erweitern neue CO,-reduzierte Produkte unser Produktibersicht powercore® traction NGO
Portfolio. Das Besondere: Die Materialeigenschaften dieser hochwertigen ’ ’ Garantere Min
. . . . " . . . ax. in. est-Streckgrenze
Flachstahle und nicht kornorientierten Elektrobander unterscheiden sich in Ummagneisierungsverlust Palarisation nach S0 6892-1
ihren Eigenschaften nicht von den konventionellen Stahlgiten — auBer im Wikg] - R, [P
. . . . . . . . AP . ) Walzrichtung bei

Hinblick auf ihre reduzierten spezifischen CO,-Emissionen. Die zertifizierten bel 400 Hz/1 T bel [A/m] Raumtempereratur

Stahle werden am Standort Duisburg hergestellt. 2.500 5.000 10.000
powercore® traction NGO 020-130Y320 13 1,48 1,59 1,69 320
powercore® traction NGO 020-130Y350 13 1,48 1,59 1,69 350

Mit Einsatz von bluemint® lassen sich die positiven Effekte Das entspricht einer Minderung in Héhe von 59% gegenlber den powe'corei "aCti"” NGO 020-150¥320 15 1,48 1,59 1,69 320

fir Umwelt- und Klimaschutz unserer neuen nicht kornorientier- CO,-Emissionen des konventionellen Produktionsprozesses. powe'core@' traction NGO 025-140Y400 14 1,52 1,61 17 400

ten Premiumguite weiter steigern: Durch die Kombination mit powercore; traction Ngg 025-125v420 12,5 1,52 161 L75 420

thyssenkrupp bluemint® recycled kann bei der Erzeugung des Durch eine Konformitatserklarung des TUV Std kénnen unsere POTETRE :rac?on EGO g;;'iggyﬁg 1; ig; 1’21 1;; ‘3158

Stahlwerkstoffs bilanziell eine CO,-Reduzierung von 1,62 Ton- Kunden bei ihren Scope-3-Emissionen direkt an diesen CO,- szazzzz@ t::zt:z: NGO 027:150”20 5 1‘52 1’61 1’73 420

nen CO, pro Tonne erzeugten NO-Elektrobands erzielt werden. Einsparungen in der Materialproduktion teilhaben. Sowercore® traction NGO 027-180Y370 18 152 L1 173 370
powercore® traction NGO 030-150Y420 15 1,52 1,61 1,73 420
powercore® traction NGO 030-160Y420 16 1,52 1,61 1,73 420
powercore® traction NGO 032-190Y330 19 1,52 1,62 1,74 330
powercore® traction NGO 035-170Y420 17 1,52 1,61 1,73 420
powercore® traction NGO 035-180Y400 18 1,52 1,61 1,73 400
powercore® traction NGO 035-190Y390 19 1,52 1,61 1,73 390
powercore® traction NGO 035-220Y330 22 1,52 1,62 1,74 330
powercore® traction NGO 035-220Y300 22 1,55 1,64 1,76 300

Isolations- und Klebe-Isolationsarten auf Nachfrage; alle Abmessungsdetails finden Sie in der entsprechenden Produktinformation powercore® traction.

Konventioneller Stahl bluemint® o,
[t CO,/t Stahl] recycled? Reduktion
Abmessungsspektrum
Warmband s
Feuerverzinkt 2,32 Lieferform Dicke [mm] Breite [mm] Innendurchmesser [nm]  AuBendurchmesser [mm]
1 2

NO-Elektroband 2,75 powercore® traction NGO Schmalband 0,25 30'-500 508 max. 1.360

Breitband 0,25 500-1.250 508/610 max. 1.360

1. Typische Werte, Stand Oktober 2023 unter Berucksichtigung von Scope
1, 2 und partiell 3 (nur Vormaterialkette); 2. Bilanzielles Recyclingprodukt
mit Schrotteinsatz von 100% gemaB 1SO 22095

1. Schmaler auf Anfrage; 2. Max. AuBendurchmesser abhéngig von der Breite




Steel

thyssenkrupp Steel Europe AG
Kaiser-Wilhelm-StraBe 100
47166 Duisburg

T: +49 203 52-0

F: +49 203 52-25102
www.thyssenkrupp-steel.com
info.steel@thyssenkrupp.com

Sales Automotive

T: +49 203 52-45541
info.auto@thyssenkrupp.com

Disclaimer

Angaben iber die Beschaffenheit von Werkstoffen oder Erzeugnissen dienen ausschlieBlich der unverbindlichen
Beschreibung und stellen keine objektiven Anforderungen gemaB § 434 Abs. 3 BGB dar. Zusagen in Bezug auf das
Vorhandensein bestimmter Eigenschaften bediirfen stets einer schriftlichen Vereinbarung. Die Angabe von
CO,-Werten stellt den aktuellen Wissensstand zum Zeitpunkt der Verdffentlichung dar und unterliegt maglichen
Anpassungen von Zertifizierungsmethoden, LCA-Ansatzen sowie technischen Anderungen. Zertifizierungen
beziehen sich typischerweise auf das Produkt Warmband; CO,-FuBabdriicke sonstiger Produkte werden gemaB
Daten und LCA-Methodik von thyssenkrupp Steel unter Berticksichtigung von Emissionen in der vorgelagerten Lie-
ferkette ermittelt. Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung der thyssenkrupp Steel Europe AG.

engineering.tomorrow. together.

Ausgabe Méarz 2024 — Online — broschueren.steel@thyssenkrupp.com



