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KLIMANEUTRAL
CLIMATE-NEUTRAL

- 0 Reduktion der
- _100 / CO,-Emissionen
: 0 (20 Mio. 1)

! Die Angabe ,,-30% CO,-Emissionen im Jahr 2030 bezieht sich
auf Scope-1- und Scope-2-Emissionen (Referenzjahr 2018).




CO,-REDUZIERTER STAHL

auf der Hohe der Zeit.

Als groBter deutscher Produzent von Qualitatsflachstahl tragen
wir eine groBe Verantwortung. Unser Ziel, bis spatestens 2045
unseren Stahl vollstédndig klimaneutral zu produzieren, verfolgen
wir darum mit aller Entschlossenheit.

Unser Blick in die nahe Zukunft: Nach der
geplanten Inbetriebnahme unserer neuen
Direktreduktionsanlage 2027 werden
wir das verfuigbare Angebot von CO,-
reduziertem bluemint® Steel auf bis zu

3 Mio. Tonnen pro Jahr steigern. Bis zum
Jahr 2030 wollen wir unsere Emissionen
bereits um mehr als 30% senken und ab

NN

dann ca. 5 Mio. Tonnen bluemint® Steel
pro Jahr herstellen.

Vo
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bis 2029

Wasserstoff-Hochlauf
der ersten DR-Anlage auf 100 %

ab 2027

Erste DR-Anlage mit Einschmelzer (SAF)

2019
Erprobung H,-Einsatz
im Hochofen

und Herausnahme des ersten
kohlebasierten Hochofens

seit 2021
bluemint® Steel

)

Verflighare Mengen bluemint® Steel pro Jahr

2022-2026 ~50-500kt/a

ab 2027 ~3 Mio. t/a



vor 2045

Vollstandige Umsetzung der Transformation,
klimaneutrale Stahlherstellung ohne kohlebasierte
Hochofen inkl. Dekarbonisierung des Downstreams

bis 2030

Herausnahme des zweiten
kohlebasierten Hochofens
durch DR-basierte Technologie

2030

-30% CO,

2045

-20 Mio. t CO;

Vermeidung von CO,-Restemissionen,
z.B. durch Carbon2Chem® (CCU)

ab 2030 ~5 Mio.t/a ab 2045 ~ 11 Mio. t/a



SCHON HEUTE CO, REDUZIEREN

mit bluemint® recycled.

Das Konzept CO,-reduziert hergestellter Stahle ist fir viele weiterverarbei-
tende Industriezweige und Endabnehmerindustrien von groBem Interesse.
Mit bluemint® recycled bieten wir bereits jetzt genau das richtige Produkt.

.

@

2,1t CO,/t 0,75t CO,/t
Herkdmmliches bluemint® recycled
Warmband

Die Merkmale und Vorteile fiir
unsere Kunden im Einzelnen:

@ Um bis zu 64 % verminderte CO,-Emissionen
@ Primarstahl, alle Qualitaten darstellbar
@ Direkt anrechenbar auf Ihre Scope-3-Emissionen

@ CO, wird direkt am Standort Duisburg reduziert

@ Bilanzielles Recyclingprodukt

@ CO2-Reduzierung um 1,35 Tonnen CO, eq
pro Tonne Warmband

@ Spezifische CO,-Emissionen von 0,75 Tonnen CO,
pro Tonne Warmband

@ Standard: DIN EN ISO/IEC 17029 und
TUV SUD VERIsteel Standard

©) Zertifiziert durch TUV SUD









@ Neue Umwelttechnologie:
Innovative Direktreduktion
mit nachgeschalteten
Einschmelzern ersetzt den
konventionellen Hochofen

“ﬁ ©) Sauberer Primarstahl,

CO,-Einsparung ohne
QualitatseinbuBen

; @ Komplettes Stahl-Portfolio —
alle Guten, alle Oberflachen
verfugbar

@ Keine Anpassungen in lhren
Produktions- oder Verarbei-
tungsprozessen notwendig

@ GroBserienmengen
verfugbar nach Hochlauf der
Direktreduktionsanlage 2027

Mit dem Bau unserer neuen Direktreduktionsanlage, eines
der weltweit gréBten industriellen Dekarbonisierungsprojekte,
werden wir die Rolle von bluemint® Steel als Serienprodukt
auf ein jahrliches Volumen von ca. 3 Mio. Tonnen pro Jahr
maBgeblich ausweiten. Perspektivisch und bis spatestens
2045 werden wir dann durch die Nutzung von Wasserstoff
ausschlieBlich klimaneutralen Stahl herstellen.

Uber Vorvertrage und MOUs haben wir schon heute etwa
50% der bluemint® Steel Mengen aus der ersten DR-Anlage
verkaufen kénnen.

Direktreduktionsanlage (DR-Anlage)

In der DR-Anlage wird unter Nutzung von
Wasserstoff (lbergangsweise Erdgas) die
Reduktion von Eisenerz in Form von Pellets
zu Eisenschwamm durchgefuhrt.

Einschmelzer (SAF)

Im Einschmelzer wird Eisenschwamm zu
flussigem Roheisen weiterverarbeitet und
dann in den etablierten Konverterprozess
im Stahlwerk Ubergeben.



CO,-armer Stahl nimmt Fahrt auf

Als einer der Pioniere bringt
Accuride LKW-Rader auf den
Markt, deren Vormaterial komplett
aus CO,-reduziertem bluemint®
Steel gefertigt wurde. Dadurch
spart der Hersteller aus Solingen
rund zwei Drittel der Treibhaus-
gasemissionen gegenuber her-
kdmmlichem Stahl ein.

Nachhaltig schon bauen

Leistungsstark und nachhaltig
sollte das Fassadenmaterial der
Lagerhalle sein, die Heinrich
Schitt in Hamburg sanierte. Die
Wurzer Profiliertechnik GmbH
lieferte die aus bluemint® pladur®
gefertigten Trapezprofile. Optimal

fur die Fassade — und den Kunden:

Korrosionsschutz und eine deut-
liche CO,-Ersparnis.

RIGHT HERE. RIGHT NOW.

Wo bluemint® Steel schon heute Marke macht —
ausgewahlte Beispiele aus der Praxis.

Sauberer auch bei CO,

Die Franz Kaldewei GmbH & Co. KG
setzt generell auf die Kreislauffahig-
keit ihrer Produkte. Mit bluemint®
Steel verbessert das Unternehmen
seine Umweltbilanz und Ubergibt
anspruchsvollen Kaufer:innen der
Produktserie ,Kaldewei nature
protect” auch ein Zertifikat Gber
eingesparte CO,-Emissionen. Mehr
Wohlfuhlen geht nicht.

In aller Munde

Ricola bringt seine erste Lebens-
mitteldose aus CO,-reduziertem
bluemint® Steel dank dem Hersteller
Hoffmann Neopac AG in die
Regale. Denn der Markenfokus auf
die Natur hort bei Krauterbonbons
nicht auf. Auch 100 %iger Strom-
bezug aus erneuerbaren Energien
ist fr das Schweizer Unternehmen
nur naturlich.



'IE] Mehr zu unseren
i Cases online erfahren

= ]

bluemint-steel.com

Elektroband als Sternstunde des Klimaschutzes

Energiewende-Treiber
g Das Ziel ,,CO,-neutrale Produktion®

Die Regensburger SGB-SMIT GmbH von Mercedes-Benz unterstitzen
vertraute als einer der ersten Partner ~ wir mit bluemint® Steel. Uber die
auf bluemint® Steel und liefert mit Ausweitung der Zusammenarbeit
ihren CO,-reduzierten Transforma-  ist man sich einig. Zukunftig sollen
toren ihrem Key-Account E.ON CO,-reduzierte Stahle in die Neu-
schon heute nachhaltige Effizienz. wagenflotte integriert werden —
geliefert aus der Produktion unserer
Direktreduktionsanlage. So kommt
Dekarbonisierung auf Touren.



Erfahren Sie mehr Gber
bluemint® Steel unter
bluemint-steel.com

thyssenkrupp Steel Europe AG
Kaiser-Wilhelm-StraBe 100
47166 Duisburg

T: +4920352 -0

F: +49 203 52 - 25102

info.steel@thyssenkrupp.com

fmextgenerationsteel



