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INSPEKTION

Z\nkkesSe\ Mensch und Maschine arbeiten hier Hand in
Hand: das Online-Inspektionssystem kontrolliert
standig die Oberflachenqualitat der Bander und
erfasst die Daten. Zusétzlich prift der Mitarbeiter
immer wieder die Bandqualitét.
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EINLAUF REINIGEN GLUHOFE Verzinkungsturm UF

Eine vollautomatische Laser- Das endlose Stahlband wird vor In einem Gluhofen wird Zwischenspeicher Im Auslaufbereich sorgt ein Chemcoater fiir ein
SchweiBmaschine verbindet dem Erhitzen griindlich gereinigt das Band vor dem Verzinken besonders umweltfreundliches Aufbringen der
einzelne Coils prazise zu und entfettet. auf ca. 900 Grad Celsius erhitzt. unterschiedlichsten Beschichtungsvarianten.
Endlosband. Dabei kdnnen die Dieser Aufheizprozess hat Das Etikettieren und Abbinden der Coils findet
unterschiedlichsten Giiten beliebig entscheidenden Einfluss auf die vollautomatisch statt.

miteinander kombiniert werden. Materialeigenschaften. °

Auslaufspeicher

DRESSIERGERUST

Einlaufspeicher Gliihofen Beim Dressieren wird die vom

| ‘ Kunden gewiinschte Oberflachen-
qualitat far hochste Lackanspriiche
eingestellt.

Chemcoater

. Oberflachenin-
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FBA 10

& " - Inbetriebnahme 2021
Bauzeit: ca. 2 Jahre
. PRODUKTIONSWEISE:
Werk Bochum Kapazitat: 600.000 Jahrestonnen PRODUKTE: " o
itz Dui Westfalenhiltte mit FBA 8 : 3 - i i Die Mannschaft der FBA 10 wird im
Hauptsitz Duisburg ‘ feuerbeschichtetes Material ﬁ@ AuBenhaut- und Innenteile in der Voll-Konti-Betrieb arbeiten, 24 Stunden

FAKTEN ZUM WERK

£ Essener StraBe 244
44793 Bochum und FBA 10 Automobilindustrie, versorgt aber auch colL:
EberhardstraBe 12 350 m die hochwertige Bau- und Hausgerétein- "Jah Bander in Breiten von 950
44145 Dortmund _— - - - dustrie. Das Programm umfasst normale [secElle bis 1.850 Millimetern mit
bis anspruchsvollste Tiefziehglten Dicken zwischen 0,5 und

sowie hoherfeste Mehrphasenstahle. B.ANDGESCHWIND'GKE'T: 2,3 Millimetern.
Einlauf: = max. 15,6 km/h Coilgewicht: 36 Tonnen
Prozessteil: max. 10,8 km/h
Lo

Auslauf:  max. 15,6 km/h

an sieben Tagen die Woche, 360 Tage

Grafik: C3 Visual Lab



