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Kurzportrat
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Lieferbare Stahlsorten

TBL®-Stahlsorten sind als unbeschichtetes Warmbreitband
und als Bandbleche lieferbar.

Stahlsortenbezeichnungen und Lieferformen

Lieferform
Warmbreitband Bandblech

Stahlsortenbezeichnung

TBL® 30 ® )
TBL® 35 ® )
TBL® 40 ® °
TBL® 45 ® °
TBL® 50 ® )

® Lieferbar
Stahlsorten in Anlehnung an DIN EN ISO 683-2.

Abmessungen Bemerkungen
Warmbreitband und Bandblech kénnen im normalgeglihten

Vorbehaltlich einer Komplettierung sind die Stahlsorten bzw. normalisierend gewalzten Zustand und in den Oberfla-
gemaB folgenden Abmessungen darstellbar. In welchen chenausfuhrungen gebeizt und ungebeizt sowie mit Natur-
Abmessungskombinationen unsere TBL®-Stahle als kante und besaumter Kante bestellt werden. Bandblech wird
Bandblech erhaltlich sind, teilen wir Ihnen gerne auf im gegliihten Zustand ausschlieBlich gebeizt geliefert.
Anfrage mit.

Dicke [mm] Breite [mm] Sofern in der Bestellung nicht anders vereinbart, gelten

von_bis von_bis fur die Lieferung die Bedingungen der DIN EN 10021.

Stahlsorte Lieferform

Fur die zuldssigen MaB- und Formabweichungen wird

TBL®30 Warmbreitband/Bandblech 2,50-18,00 1.000-2.030 bei Warmbreitband und Bandblech die DIN EN 10051
TBL®35 Warmbreitband/Bandblech 2,50-15,00 1.000-1.630 zugrunde gelegt.

TBL® 40  Warmbreitband/Bandblech 2,50-12,00 1.000-1.630

TBL® 45  Warmbreitband/Bandblech 2,50-12,00 1.000-1.630

TBL®50  Warmbreitband/Bandblech 3,00-12,00 1.000-1.630

Weitere Abmessungen und Lieferformen sowie unterschiedliche Dicken- und
Breitenkombinationen auf Anfrage mdglich.
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Technische Merkmale

Alle TBL®-Stahlsorten von thyssenkrupp werden im normalge- abgesenkten Phosphor- und Schwefelgehalt erzeugt. Wegen
gluhten bzw. normalisierend gewalzten Zustand ausgeliefert. der besseren Verarbeitbarkeit empfehlen wir fur TBL® 40,
Die Guten unterscheiden sich unter anderem durch den unter-  TBL® 45 und TBL® 50 die gegliihte Variante zu bestellen.
schiedlich hohen Kohlenstoffgehalt und werden mit einem

Chemische Zusammensetzung

Massenanteile

der Schmelzanalyse C [%] Si [%] Mn [%] P [%)] S [%] Al [%)] Cr [%] Ni [%] Ti [%] B [ppm]
Stahlsorte

TBL® 30 0,25-0,35 <0,40 1,00-1,50 <0,025 <0,010 0,02-0,06 <0,50 - 0,02-0,05 10-50
TBL® 35 0,30-0,40 <0,40 1,00-1,50 <0,025 <0,010 0,02-0,06 <0,50 - 0,02-0,05 10-50
TBL® 40 0,35-0,45 <0,40 1,00-1,50 <0,025 <0,010 0,02-0,06 <0,50 - 0,02-0,05 10-50
TBL® 45 0,40-0,50 <0,40 1,00-1,50 <0,025 <0,010 0,05-0,15  <0,50 - 0,005-0,020 10-50
TBL® 50 0,45-0,55 <0,40 1,00-1,50 <0,025 <0,010 0,02-0,06 <0,70 0,10-0,30  0,02-0,05 10-50

Der Stahl wird feinkdrnig hergestellt. Der Stickstoff wird zu Nitriden abgebunden.

Mechanische Eigenschaften, nicht garantierte Werte im Lieferzustand bei Raumtemperatur

Streckgrenze  Zugfestigkeit ~ Bruchdehnung :-rIT?rLtiiferzustand
R, Typ. [MPa] R Typ. [MPa] A, Typ. [%] Typ. [HBW]

Stahlsorte Lieferform Prufrichtung

TBL® 30 Warmbreitband quer zur Walzrichtung 400 620 22 180

TBL® 35 Warmbreitband quer zur Walzrichtung 430 680 22 200

TBL® 40 Warmbreitband quer zur Walzrichtung 470 750 20 220

TBL® 45 Warmbreitband quer zur Walzrichtung 510 825 17 240

TBL® 50 Warmbreitband quer zur Walzrichtung 620 880 17 260

Je nach Pruflage (Bandanfang, -mitte oder -ende) kénnen die typischen Werte abweichen.

A, Bruchdehnung bei einer Proportionalprobe mit L, = 5,65 w/S0

Prafumfang
Warmbreitband und Bandblech
Der Prifumfang ist bei Bestellung zu vereinbaren.
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Hinweise fur die Anwendung
und Verarbeitung

Warmebehandlung

Je nach Verwendungszweck werden TBL®-Borstahle vergi-
tet. Sie lassen sich problemlos in Wasser, Ol oder Polymer-
dispersion harten. Die erreichbare Harte von TBL® hangt
maBgeblich von der chemischen Zusammensetzung sowie
der erzielten Abkiihlgeschwindigkeit beim Harteprozess ab.
Die maximale Harte kann je nach TBL® -Variante bei bis zu
62 HRC (660 HBW) liegen.

Anhaltswerte fir die Warmebehandlung

Normalisieren Verguten

Anlassen
Dauer > 30 min.

Austenitisieren
Dauer > 15 min.

Stahlsorte

TBL® 30 860-880°C 860-880 °C 150-350°C?
TBL® 35 840-860°C 840-860 °C 150-350°C?
TBL® 40 835-855°C 835-855°C 150-350 °C
TBL® 45 820-840°C 820-840°C 150-350 °C
TBL® 50 810-830°C 810-830°C 150-350 °C
Y Optional.

Durch ein nachfolgendes Anlassen kann die im Produkt ein-
gestellte Harte nochmals variiert werden. Fir die Varianten
TBL® 40, TBL® 45 und TBL® 50 ist ein zusatzliches Anlassen
notwendig und zu berticksichtigen.

Umformen
TBL®-Stahle sind im Lieferzustand kaltumformbar. Im gehar-
teten Zustand ist ein Kaltumformen nur bedingt méglich.

SchweiBen und Schneiden

SchweiBen und Brennschneiden von TBL®-Stahlen sind
unter Beriicksichtigung des Kohlenstoffgehaltes nach den
bekannten Verfahren moglich.

Flr das thermische Trennen kénnen alle gangigen Verfahren
eingesetzt werden.

Alle hartbaren Borstédhle TBL® lassen sich mit allen gangigen
Verfahren sowohl automatisch als auch von Hand schwei-
Ben. Vorwarmen ist ein wirksames Mittel, um Kaltrisse zu
vermeiden.

Beim thermischen Trennen und SchweiBen missen sinnge-
maB die Richtlinien des STAHL-EISEN-Werkstoffblattes 088
»SchweiBgeeignete Feinkornbaustahle — Richtlinien fir die
Verarbeitung, insbesondere flir das SchweiBen” beachtet
werden.

Hinweise fur die schweiBtechnische Verarbeitung finden sich
auch in DIN EN 1011 Teil 1 und 2 — SchweiBen, Empfehlun-
gen zum SchweiBen metallischer Werkstoffe.

Fur Ausklnfte, die Gber den Rahmen dieser Richtlinien hin-
ausgehen, inshesondere bei der erstmaligen Verwendung,
stehen unsere Werkstoffsachverstandigen zur Verfigung.
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Anwendungsbeispiele

Landmaschinen. Scheibeneggen.

Messerteller.

Werkssondergiiten werden mit den besonderen Eigenschaften von thyssenkrupp
geliefert. Weitere, hier nicht angegebene Lieferbedingungen werden in Anlehnung
an die jeweils gultige Spezifikation ausgefthrt. Zur Anwendung kommen die zum
Ausgabedatum dieser Produktinformation giiltigen Spezifikationen.

Allgemeiner Hinweis

Angaben uber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw. Erzeug-

nissen dienen der Beschreibung. Zusagen in Bezug auf das Vorhandensein bestimmter

Eigenschaften oder einen bestimmten Verwendungszweck bedirfen stets schriftlicher
thyssenkrupp Steel Europe AG, Kaiser-Wilhelm-StraBe 100, 47166 Duisburg Vereinbarungen. Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise,
Postanschrift: 47161 Duisburg, T: +49 203 52-0 nur mit Genehmigung der thyssenkrupp Steel Europe AG. Die aktuelle Version der
www.thyssenkrupp-steel.com Produktinformation finden Sie unter: www.thyssenkrupp-steel.com/publikationen



