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TBL®-Stahle sind feinkérnige, borlegierte Sonderbaustahle von
hoher Oberflachenqualitat und hohem Reinheitsgrad. Mit ihnen
kombinieren Sie wie nie zuvor hervorragenden VerschleiBschutz
mit ausgezeichneten Umformeigenschaften und Vergutungs-
maoglichkeiten — und nicht zuletzt auch mit Kostenreduktion. Land-
maschinen und Betonmischfahrzeuge sind nur dann wirtschaftlich,
wenn ihre verschleiBbeanspruchten Bauteile lange halten. Sie als
Hersteller sind zugleich jedoch auf maéglichst gute Verarbeitbarkeit
der Stahle angewiesen. Beide Eigenschaften kombinieren Sie ideal
mit den hartbaren TBL®-Borstahlen.

TBL®-Stahle zeichnen sich durch einen hohen Reinheitsgrad und

eine gute Oberflache aus, beste Voraussetzung flr eine konstant
hohe Produktqualitat. Dank enger Analysetoleranzen lassen sich

zudem nahezu gleiche Endharten nach dem Verguten einstellen —
diese sorgen fur eine hohe VerschleiBfestigkeit und und somit fr
zufriedene Endkunden.

Vorteile auf einen Blick

©) Hohe VerschleiBbestandigkeit fur hohere Lebensdauer
©) Flexible Formgebung mit einstellbaren Eigenschaften
©) Gleichbleibende hohe Qualitat in den Endprodukten

©) Betrachtliche Kostenersparnisse



Hohe VerschleiBresistenz.
Far gleichbleibend hohe Produktqualitat.

Bereits im Lieferzustand verfiigen die TBL®-Stahle von
thyssenkrupp Uber ausgezeichnete Umformeigenschaften
und gute SchweiBeignung. Ublicherweise werden sie nach
der Verarbeitung fir den Einsatz in Landmaschinen vergutet.
Und hier kommt ihre Legierung mit Bor ins Spiel: Dadurch
lassen sich TBL®-Guiten problemlos in Wasser, Ol oder
Polymerdispersion harten. Somit eignen sich TBL®-Stahle
auch fur komplexe Konstruktionen, bei denen eine hohe
VerschleiBfestigkeit gefragt ist, beispielsweise in Eggen,
Packern und Pfliigen. Je nach Stahlsorte und Warmebehand-
lungsbedingungen kénnen unterschiedliche mechanische
Eigenschaften eingestellt werden.

Beeindruckende Endhérten.

Die maximal erreichbare Harte nach dem Harten liegt bei bis zu
660 HBW (62 HRC) fur TBL®-Stéhle. Letztlich hdngen die erreich-
baren Harten maBgeblich von der chemischen Zusammensetzung
sowie der erzielten Abkulhlgeschwindigkeit beim Harteprozess
ab. Die empfohlene Austenitisierungstemperatur betragt
860-900 °C. Durch ein nachfolgendes Anlassen kann die im
Produkt eingestellte Harte nochmals variiert werden. Fir die
Varianten TBL® 40, TBL® 45 und TBL® 50 ist ein zusatzliches
Anlassen notwendig und zu berticksichtigen.

Auch ungehértet sehr effektiv.

Bei eher moderaten VerschleiBbeanspruchungen kénnen TBL®-
Glten auch im ungeharteten Zustand erfolgreich eingesetzt
werden, etwa in Betonmischern. Erméglicht werden die guten
VerschleiBeigenschaften hier bereits durch die beim Walzen
eingestellte Gefligestruktur, die sich durch das gleichzeitige
Vorhandensein sowohl harter als auch weicher Gefligebestand-
teile — Perlit neben Ferrit — auszeichnet.

Lieferformen und Abmessungen TBL®-Stéhle

Dicke? [mm] Breite! [mm]
von _ bis min. _ max.
Stahlsorte Lieferform
TBL® 30 Warmbreitband 2,50-15,00 1.000-2.030
TBL® 30 Bandblech Abmessungen auf Anfrage?
TBL® 35 Warmbreitband 2,50-15,00 1.000-1.630
TBL® 35 Bandblech Abmessungen auf Anfrage?
TBL® 40 Warmbreitband 3,00-12,00 1.000-1.630
TBL® 40 Bandblech Abmessungen auf Anfrage?
TBL® 45 Warmbreitband 3,00-12,00 1.000-1.630
TBL® 45 Bandblech Abmessungen auf Anfrage?
TBL® 50 Warmbreitband 3,00-12,00 1.000-1.630
TBL® 50 Bandblech Abmessungen auf Anfrage?

Stahlsorten in Anlehnung an DIN EN ISO 683-2.

Y Es sind nicht alle Dicken- und Breitenkombinationen méglich.
2 In welchen Abmessungskombinationen unsere TBL®-Stahle als Bandbleche
erhaltlich sind, teilen wir Ihnen gerne auf Anfrage mit.



Exzellente Verarbeitung.
Exzellente Ergebnisse.

Warmumformung.

Fir anspruchsvolle Geometrien empfiehlt sich eine Kombination aus
Warmumformen zwischen 900 und 1.050°C und anschlieBendem
Abschrecken in Wasser, Ol oder Polymerdispersion, die jeweils
mit unterschiedlichen Abkuhlgeschwindigkeiten verbunden sind.
Bei entsprechender Bauteilgeometrie kann auch die Abkuhlung an
Luft ausreichend sein, um die gewlinschte Endhérte zu erreichen.

Auch Kaltumformung ist machbar.

TBL®-Stahle sind im Lieferzustand kaltumformbar. Im gehérteten
Zustand ist ein Kaltumformen nur begrenzt méglich.

Thermisches Trennen? Kein Problem.

Fur das thermische Trennen von TBL®-Stahlen konnen alle
gangigen Verfahren eingesetzt werden.

Sehr gute Eignung beim SchweiBen.

Hartbare TBL®-Borstahle zeichnen sich durch ihre Eignung zum
SchweiBen aus und lassen sich mit allen gangigen Verfahren
sowohl automatisch als auch von Hand schweiBen. Vorwarmen

Primare Verwendung in landwirtschaftlichen VerschleiBteilen: Eggen- und
R ) ) : Hohlscheiben, Pflugscharen, Messer und Hacker. Ungehértet ist TBL® fiir
ist ein wirksames Mittel, um Kaltrisse zu vermeiden. moderate Beanspruchungen geeignet, z.B. Betonmischertrommeln.

Fir alles, was Sie Unser @
leicht weiterbringt: Know-how
unser SerVice. Werkstoff- Prozess- Verarbeitungs-

konzepte optimierung unterstitzung

Gemeinsam mit lhnen entwickeln wir nicht nur
Werkstoffkonzepte. Fur verarbeitungstechnische
Fragen erhalten Sie Zugang zum umfangreichen lhr @
Know-how unserer Mitarbeiter aus Forschung

und Anwendungstechnik. Nutzen

Performance Gewichts-
optimierung




Steel

thyssenkrupp Steel Europe AG

Kaiser-Wilhelm-StraBe 100

47166 Duisburg
T: +4920352-0
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.tomorrow. together.

F: +49 203 52 - 25102
www.thyssenkrupp-steel.com
info.steel@thyssenkrupp.com
info.industry@thyssenkrupp.com
engineering

Mehr unter
www.bandblech.de

Industry
T: +49 203 52 41048






