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	ZertNr: TN/AD2000-W0/20899/24
	Text2: 8122442207 / 20899 / 01.2025 - 12.2028
	Ort, Datum: Duisburg, 12.12.2024
		2024-12-12T12:34:40+0100
	Freudenberg Rolf


	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Lenkung: Certificate AD2000 W 0 | Rev. 14 | 10.24
	LenkungName: 
	LangSelect: [DE]
	Report_no: Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gültigkeitsvermerk:
	Header: Zertifikat
	Country:  
	Material_Manufacturer: Werkstoffhersteller 
nach AD 2000-Merkblatt W 0
	certification_body: Zertifizierungsstelle
	Centertext: TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG bestätigt, dass der Hersteller
 
 
 
 
 
 
gemäß den Anforderungen des Zertifizierungsprogramms TNS-W0_PED-4-3 als Werkstoffhersteller nach AD 2000-Merkblatt W 0 überprüft und anerkannt wurde.
 
Einzelheiten sind dem Bericht und dem Geltungsbereich der Überprüfung zu entnehmen.
 
Der Hersteller verfügt über folgende Voraussetzungen: 
▪  Einrichtungen für ein sachgemäßes Herstellen und Prüfen,
▪  geeignete Verfahren zur Herstellung der Erzeugnisse,
▪  fachkundiges Personal für das Herstellen und Prüfen der Erzeugnisse sowie 
▪  ein Qualitätsmanagementsystem mit entsprechenden Aufzeichnungen, das eine sachgemäße 
   Herstellung der Erzeugnisse sowie die Einhaltung der in der Werkstoffspezifikation genannten 
   Anforderungen sicherstellt.
	Betrieb: 
	0: thyssenkrupp Steel Europe AG
	1: Kaiser-Wilhelm-Str. 100
	2: D-47166 Duisburg
	3: 
	4: 

	Hinweis_Sprachenumschalter: Hinweis zur Umschaltfunktion der Sprache 
 
Mit Signatur wird die Umschaltfunktion der Sprache entfernt. Die Sprachversion bleibt also so stehen, wie zuletzt angezeigt. Dieser Hinweis verschwindet mit dem Setzen der elektronischen Signatur. 
 
Note on the language switching function
 
Signature removes the language switching function. The language version therefore remains as it was last displayed. This message disappears when the electronic signature is set.
	ZertNr+1: TN/AD2000-W0/20899/24
	Text2+1: 8122442207 / 20899 / 01.2025 - 12.2028
	Betrieb+1: 
	0: thyssenkrupp Steel Europe AG
	1: D-47166 Duisburg, Kaiser-Wilhelm-Str. 100

	Rev: 1
	Ort, Datum+1: Duisburg, 26.02.2025
	e-mail+1: certifications@tuev-nord.de
	Scope_of_Approval: Geltungsbereich der Überprüfung
		2025-02-26T11:16:26+0100
	Kimmeskamp Joachim


	Material_Manufacturer+1: zum Zertifikat als Werkstoffhersteller 
nach AD 2000-Merkblatt W 0
	Country+1:  
	Hinweis_Sprachenumschalter+1: Hinweis zur Umschaltfunktion der Sprache 
 
Mit Signatur wird die Umschaltfunktion der Sprache entfernt. Die Sprachversion bleibt also so stehen, wie zuletzt angezeigt. Dieser Hinweis verschwindet mit dem Setzen der elektronischen Signatur. 
 
Note on the language switching function
 
Signature removes the language switching function. The language version therefore remains as it was last displayed. This message disappears when the electronic signature is set.
	Lenkung+1: Scope AD2000 W 0 | Rev. 2 | 10.24
	LenkungName+1: 
	LangSelect+1: [DE]
	Revision_status: Revisionsstand:
	Report_no+1: Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gültigkeitsvermerk:
	certification_body+1: Zertifizierungsstelle
	ZertNr+2: TN/AD2000-W0/20899/24
	Text2+2: 8122442207 / 20899 / 01.2025 - 12.2028
	Report_no+2: Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gültigkeitsvermerk:
	Nr_Seite_1: 1


2


3


4


5


6


7
	Material_Seite_1: P235S, P265S, P275SL, / 
Band / EN 10207

P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, 16Mo3  
Band / EN 10028-2

P275NH, P275NL1, P275NL2
Band / EN 10028-3 / TÜV WB 352-1

P355N, P355NH, P355NL1, P355NL2
Band / EN 10028-3 / TÜV WB 354-1

S235JR, S275JR
Band / EN 10025-2

S275J2, S355J2, S355K2
Band / EN 10025-2

P215NL, P265NL
Band / EN 10217-4
	Details_Seite_1: t ≤ 15 mm / +N


t ≤ 15 mm / +N


t ≤ 15 mm / +N


t ≤ 15 mm / +N


t ≤ 25,4 mm / +N 
t ≤ 25,4 mm / +AR 

t ≤ 25,4 mm / +N 


t ≤ 15 mm / +N
	Bemerkungen_Seite_1: allgemein, 
Einschränkungen im AD 2000 W10 beachten

Einstellung der Lieferzustände
+ AR (hier "wie gewalzt)
+ N  (hier normalisierendes walzen)





Nachweis nach AD 2000 W1, Tafel 2 / 
4) wurde erbracht
Nachweis nach TÜV WB 1263 wurde erbracht


Band als Vorprodukt für 
längsnahtgeschweißte Rohre
	AD2000_Seite_1: W1/ W10


W1/ W10


W1/ W10


W1/ W10


W1/ W10


W1/ W10


W1/ W10
	Scope_of_Approval+1: Geltungsbereich der Überprüfung
	Table_Header_No: Nr.
	Table_Header_Material: Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform / 
Spezifikation
	Table_Header_Details: Abmessungen / (Stück-)Gewicht / 
Wärmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)
	Table_Header_AD2000: AD 2000
	Table_Header_Remarks: Bemerkungen
	LangSelect+2: [DE]
	dummyFieldName20: TN/AD2000-W0/20899/24
	dummyFieldName21: 8122442207/ 20899 / 01.2025 - 12.2028
	dummyFieldName15: Duisburg, 12.12.2024
		2025-02-05T10:59:24+0100
	Freudenberg Rolf


	dummyFieldName17: certifications@tuev-nord.de
	dummyFieldName18: Certificate AD2000 W 0 | Rev. 14 | 10.24
	dummyFieldName19: 
	dummyFieldName34: [EN]
	dummyFieldName35: Report  No. / Manufacturer No. / Validity remark:
	dummyFieldName36: Certificate
	dummyFieldName37: , Germany
	dummyFieldName38: Material Manufacturer 
acc. to AD 2000-Merkblatt W 0
	dummyFieldName39: Certification Body
	dummyFieldName40: TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG confirms that the manufacturer
 
 
 
 
 
 
has been inspected and recognised as a material manufacturer in accordance with the requirements of the certification scheme TNS-W0_PED-4-3 acc. to AD 2000-Merkblatt W 0.
 
For details, see the report and the scope of the assessment.
 
The manufacturer has the following requirements:
▪  facilities for proper manufacturing and testing,
▪  appropriate processes for the manufacture of the products,
▪  skilled personnel for the manufacture and testing of the products and 
▪  a quality management system with corresponding records that ensures proper 
   manufacture of the products and compliance with the requirements specified in 
   the material specification.
	dummyFieldName41: 
	0: thyssenkrupp Steel Europa AG
	1: Kaiser-Wilhelm-Str. 100
	2: D-47166 Duisburg
	3: 
	4: 

	dummyFieldName42: Hinweis zur Umschaltfunktion der Sprache 
 
Mit Signatur wird die Umschaltfunktion der Sprache entfernt. Die Sprachversion bleibt also so stehen, wie zuletzt angezeigt. Dieser Hinweis verschwindet mit dem Setzen der elektronischen Signatur. 
 
Note on the language switching function
 
Signature removes the language switching function. The language version therefore remains as it was last displayed. This message disappears when the electronic signature is set.
	ZertNr+3: TN/AD2000-W0/20899/24
	Text2+3: 8122442207 / 20899 / 01.2025 - 12.2028
	Betrieb+2: 
	0: thyssenkrupp Steel Europe AG
	1: D-47166 Duisburg, Kaiser-Wilhelm-Str. 100

	Rev+1: 1
	Ort, Datum+2: Duisburg, 26.02.2025
	e-mail+2: certifications@tuev-nord.de
	Scope_of_Approval+2: Scope of Approval
		2025-02-26T11:27:29+0100
	Kimmeskamp Joachim


	Material_Manufacturer+2: to the Certificate as Material Manufacturer 
acc. to AD 2000-Merkblatt W 0
	Country+2: , Germany
	Hinweis_Sprachenumschalter+2: Hinweis zur Umschaltfunktion der Sprache 
 
Mit Signatur wird die Umschaltfunktion der Sprache entfernt. Die Sprachversion bleibt also so stehen, wie zuletzt angezeigt. Dieser Hinweis verschwindet mit dem Setzen der elektronischen Signatur. 
 
Note on the language switching function
 
Signature removes the language switching function. The language version therefore remains as it was last displayed. This message disappears when the electronic signature is set.
	Lenkung+2: Scope AD2000 W 0 | Rev. 2 | 10.24
	LenkungName+2: 
	LangSelect+3: [EN]
	Revision_status+1: Revision status:
	Report_no+3: Report  No. / Manufacturer No. / Validity remark:
	certification_body+2: Certification Body
	ZertNr+4: TN/AD2000-W0/20899/24
	Text2+4: 8122442207 / 20899 / 01.2025 - 12.2028
	Report_no+4: Report  No. / Manufacturer No. / Validity remark:
	Nr_Seite_1+1: 1
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7
	Material_Seite_1+1: P235S, P265S, P275SL, / 
Band / EN 10207

P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, 16Mo3  
Band / EN 10028-2

P275NH, P275NL1, P275NL2
Band / EN 10028-3 / TÜV WB 352-1

P355N, P355NH, P355NL1, P355NL2
Band / EN 10028-3 / TÜV WB 354-1

S235JR, S275JR
Band / EN 10025-2

S275J2, S355J2, S355K2
Band / EN 10025-2

P215NL, P265NL
Band / EN 10217-4
	Details_Seite_1+1: t ≤ 15 mm / +N


t ≤ 15 mm / +N


t ≤ 15 mm / +N


t ≤ 15 mm / +N


t ≤ 25,4 mm / +N 
t ≤ 25,4 mm / + AR 

t ≤ 25,4 mm / +N 


t ≤ 15 mm / +N
	Bemerkungen_Seite_1+1: general:
Observe the mimitaions oft the  AD 2000 W10

Setting the delivery states 
+ AR (here as rolled)
+ N (here normalizing rolling)





Verfication according to AD 2000 W1 part 2
 / 4 has neen provided
Proof according to TÜV WB 1263 was provided


Strip as a precursor for Longitudinally welded tubes
	AD2000_Seite_1+1: W1/ W10


W1/ W10


W1/ W10


W1/ W10


W1/ W10


W1/ W10


W1/ W10
	Scope_of_Approval+3: Scope of Approval
	Table_Header_No+1: No.
	Table_Header_Material+1: material designation / product form / 
specification
	Table_Header_Details+1: dimensions / (unit) weight / 
heat treatment / delivery condition (EN 10027)
	Table_Header_AD2000+1: AD 2000
	Table_Header_Remarks+1: remarks
	LangSelect+4: [EN]


